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Enkele Grondstofien van de Koordenindustrie

Ywee tijdstippen speelden een rol in het verbrnik der grondstof :

1.De tifd vifr de mechanisatie, dns het echte handspinnen.

2.De oprichting der antomatische spinnerijen, met als nevenarbeid de
handspinners.

¥Wanneer we deze indeling maken, dan is het omdat er een dnidelijk onder—
gcheid in de kwaliteit en de aard der grondstof te bespenren valt.

In de 2e periode zijon de spinbazen geneigd de slechtere korte vezel aan de
handspinner te geven, vezel die toenmaals niet of moeilijk op mechanische

manier kon verwerkt worden.

In de 19 eenw kende men vooral als grondstof Ylaamse hennep, een bastwezel
van een Eénjarige plant, & % meter hoog, ook kemp genaaad. Men spreekt ook
van Italiaanse, Russische en Hongaarse Hennep. Het is5 een grove sterke
vezZel, Zeer bestand tegen water. Daar hennep e&en diepe losse en vochi-
hondende grond vraagt was het normaal dat de plant in de laag gelegen
broeken geteeld werd. Hateelt is vooral hieten. Im Hamue, Grembergen en
Moerzeke werd het veelvnldig verbonwd.

Hennepzaad of Eempzaad werd gebroikt als zaaizaad, vogelvoer en voor de
oliebereiding (bevat 50 &4 55 € vet), Hennepolie werd gebrnikt wvoor vers

nisgen &0 Zeep, vandaar de Hamse zeepziederijena

Rofen: Door * 2 weken in "t water te liggen lossen de vezels van het
hontachtig deel en krijgen we een vnilgele tot brnine klenr.
Rootplaatsen in Hamme: Den Bunt, brede grachten richting Moerzeke, Cnde
Aeirbaan Hamae-Zogre.

Fehruik: Yan het grove zwingelwerk werden garens voor scheepstonwen,
paktonw en lijntjes gesponnen. De afval van de hennepvezels werd gebmikt
voor het breenwen (dichtmaken der naden) wan de honten schepen.

Andere Hennepsoorten als Ttaliaans , Rnssisch en Hongaars werden eveneens
veelvnldig versponnen voor het maken van lijnen en touwen (zie Vliaamse

HAennep) .

¥ias: Bastvezel van * 60 centimeter tot 1 meter hoogte.

Yeel donnere stengel dan de kemp, werd asestal rond het Zeelse verbouwd,
minder hier ter plaatse, op nitzondering van enkele akkers.

Het grove vlias en zelis de aftwval {(klodden) werd versponnen, alhoewel in
mindere mate dan de hemnepveze]l daar de vliasvezel meel geschikt was voor
heel fijne garens (do 1in of lijnwaad). Dit werd dan op het kleine
hnisspinnewiel, gesponnen, doch dit is niet kenmerkend voor onze streken.

5‘; Frkele Eromdstoaffes vax de Doordewindnztrie




aanvoer van de grondstoiien
Verzending van de aigewerxte producten

De aanvoer van de grondstoffen gebenrde meestal langs de Donrme door

rivierboten van 90 i 100 ton, van Antwerpen naar Aamme kaai. De "Huup in de
Toekomst™ en “Stad TLokeren™ wan de familie Yermoens en " De René” van
schipper De Stobbeleir.

De grondstof, meestal sisal in balen werd met platte karren &n paard naar
de spinnerijen gebracht. Afgewerkte garens, ~bindertwine” en tonwwerk ging
terng met dezelfde boten. Vandaar de benaming “met de benrt”
{(benrtelings). De aanlegsteiger was den “berreEadeir” (Franse verbastering
voor aanleggen, aanmeren van e&n schip). Inm mindere mate werd er ook
gebrnik gemaakt van de “ijzerenweg”, meestal voor zwaar tonwwerk of platte
gevlochten mijnkabels. De “aarchandis” of stoomtram naar Antwerpen was
voor de kleinere leveringen evenals voor de “"bodes  , vervoermannen met kar
&n paard {Tercauteren], die in 5int Hiklaas en Dendermonde leverden.
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De fabrieken prodnceerden in grote mate cogstgaren, dit is eendraads
gterk geolied garen van & 300 m. per kgr., bestesd om de halaen tijdens
de ocogst te binden. Ze werden voornamelijk gemaskt voor de antomatische
pikbindmachines in America om het stro van de korenvelden op de "Great
Plains™, te binden.

Een tiental kleinere verkopelrs van garen &n tonw kochten ofwel op de
fabriek of bevoorraadden zich bif de spinners. [ Miel Roysen, Jef
Percianx). Deze laatste producesrde zelf touwwerk, koerepen. Z& gingen
dan per fiets de boer op. Ecerepen waren £en veel gevraagd artikel om de
koebeesten vast te binden. Het eendraads garen werd gewoonlifk bif de
gpinners gekocht, alhoewel de grondstof, die de baas toebehoorde, wvaak
verkregen werd door toevoeging van een grotere hoeveelheid sans (het
bevochtigen van de vezel). Hisrdoor verkregen de spinners &0 overschot
in het “zwart”




Lonen Kostprijzen en Huurgelden

Het loon der thniswerkers werd bepaald door de fabrikant. Het tarief werd
nitgehangen in de weegzaal (de zasl waar de spinners hon afgewerkte haspels
garen gewogen werd).

Ha de staking wvan 1900 werden de volgende lonen nitbetasnld voor een werkdap
van 12 mmri: 2 frank per dag voor de werklieden wan 20 jaar “en .ﬁ.ge de
milice™ en 2,25 frank per dag voor de werklieden van 25 jaar en onder. De
draaiers verdienden 2,5 4 3 frank per week.

Aet hunrgeld voor een spinbaan (spinwegel) van * 60 m. was 12 frank per
Jaar. De waarde van het spinnewiel was 20 tot 25 frank. Dit wiel moest bif
goed onderhond een leven lang meegaan. Hekels, gewoonlifk per twee, kostten
35 tot 50 frank. Meegstal werden spimnewiel en hekels gehunrd voor 0,9 frank
per week., Er bestond een beroep van verhmmrder van materieel.

Wat de kostprijs dunr maakte voor de spinners was: verlichting van zijn
atelier in de winter en saeren. Aet ging om 2 4 3 liter petrolemm per week
en 2 4 3 liter lijnolie. D& pap bracht een andere belangrijke onkost mee.
Soms werd deze geleverd door de fabrikant-opkoper. De algemens onkosten per

week bedroegen dns zo'n 4,5 4 5 frank.

Aoofdstok ¥ unit het boek wvan Charles De Zuttere, I 'industrie de 1=
corderise, verschenen in 1906, geeft een overzicht van grondstoffen, kosten

en lonen bij =en aantal spinners.

Yoor de “Fil de caret” werd als grondstof goede Bombay gebmikt. De
looplengte is 229 a./kegr.; geleverde hoeveelheid en betaald loon: 120 kgr.
4 14 centienfkgr., #en totaal van 16,80 frank.

De arbeider (spinner) heeft gewerkt met een betaalde draajier. AiJ heeft het
werk beéindigd in T dagen, beginnende om 5 nonr 's morgens en eindigend om B
nnr ‘s avonds met 2 nnr st per dag.

Eosten van loon af te trekkent:

¢ verhnnr spinhnis 50 centiea per maand

¢ wiel en hekel: eigendom van de spinner

* hnlp: 40 centiem per dag

* gtrijkster: 30 centiem per week

¢ plie: %8 centiem per week

Aet dagloon van de spinner is dus (16,80 = 3,60) ¢+ T = 1,88 frank per dag.

Yoor het “FRil de tapis teint” [gevrerfd tapijtgaren] werd als grondstof

Manritins hennep gebroikt. De looplengte was 120 meter gedubbeld. Er werd
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20 kgr. in materiaal geleverd 4§ TO centiem per kgr., in de voram van 80
poppen zijde aan 17,5 centiem per pop, dos voor een totaal van 14 frank. Aet
ging hierbij om een spinner die zelf hekelde, met aan het wiel een
hulpspinner en een draaier, alle twee betaald. De spinner had 6 wvolle
werkdagen nodig, van kwart voor zes 's morgens tot halfacht 's avonds, amet
een rosttijd van anderhal £ unr.

Onkosten af te trekken:

¢ wiel: ejgendom van de spinner

* hopnr hekel: 11 centiem per week

* hulpspinneri: 3,30 frank per week

® draaier: 2,50 frank per week

¢ plie: 20 centiem per week

Aet dagloon bedroeg dns (14,00 - 6,11) : 6 = 1,31 frank per dag

Deze berekening betrof een spinner van 28 jaar, werkende gedonrende 10 jaar
¥oor dezelfde f£irma, die nitslnitend tapijtgaren spint. AL heefit gewerkt
gedurende #en Zeel slechte week als gevolg van veel regenval.

¥oor het Bitord (schiecmansgaren) werd als grondstof Aloes wvan Indis
gebrnikt. De looplengte was B0 a/tweedraads.

Er werd 190 kgr materiaal geleverd aan 16 centiem per kgr., totaal 24 frank.

De spinner werkte met zijn twintigfarige broeder biJ het hekelen en het
gpinnen. Er was een betaalde draaier. Het werk heefit gedonrd wvan
dinsdagmorgen tot zaterdagaiddag, beginnende "s morgens om 5 mnr en
eindigende 's avonds om halfnegen, aet een rasttijd van 2 nnr.

AT te trekken kosten:

gpinhnis en hekelstal ¢ eigendonm van de spinner

honr wiel en hekel: 80 centiem per week

hulp: 15 centiem per dag

colle (hier pop bedoeld om het garen te glanzen:l is 28 centiem per week
strijkster: 50 centiem per week

olie: 34 centiem per week

Aet dagloon voor beide spinners samen was dus (24,00 = 3,23) : 0 x 2 = 4,60
frank

Het betrof hier slizme &0 opaerkzame werkers, die alle soort koord sponnen.
Ze hebben gewerkt tijdens een extra goede week.

Haagt deze drie nitgewerkte berekeningen geven we nog &en aantal
voorbeelden van daglonen, verdiend door verschillende socorten arbpeiders of
Epinners.

Aet “cabaret™ waarwvan sprake in dit overzicht is een café chantant, &en
café waar gezongen werd. Aet was destijds gekend in Hamme en veel bezocht.
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De Hanmse Touwindustrie in de 1Y9e Eeuw

¥olgens zeer betrouwbare bronnen (Les Indnstries i Domicile &n Belgique,
door Charles de Zuttere, doctor in adainistratief recht, nitgave 1906) was
Hamme het voornassste centrnm van hnisnijverheid woor de tomw=— en
koordaakerif. De natunrlijke wverbindingswegen wvia Dorme en Schelde
verbonden de gemeente met Antwerpen. Twee stoomschepen zorgden dagelijks
voor de aanvoer naar de Aaven van touwwerk en koord. Deze schepen, hali
passagier—, half vrachtschip, hadden den bijnaam “De Hammenaars™. Eén van

de kapiteins noemde men “De goeien”.

Ie haven van de Dnras beschikte over een laadkaai en een kil {(ee&n inham wvoor
gchepen). Temge, S5int Hiklaas en Dendermonde waren door den ITJzeren Weg
geaakkelijk te bereiken. Fen reeks bodes of vrachtvervoerders verzorgden de
diensten in de ocaliggende gemeenten, terwijl de Moervaart het Sas van Gent
met de Durme verbond. Terecht kon de schrijver opmerken dat Aamme zijn
goede nijverheidsontwikkeling dankte aan de goede verbindingswegen.

In de tweede helft van de 162 eenw had de geasente een bevolking van 1100
Zzielen. In 1801 waren er 7238 inwoners, en op 31-12-1903% waren dat er al
14%26. De periode van 1880 werd gekenaerkt door de hoogste bevolkingsaanwas
en de grootste bloei in de koordnijverheid.

Ie volgende gegevens zifn afkomstig nit de telling van 1896.

In het arrondissement Dendermonde en Sint Hiklaas waren TO9 tonwslagerijen
{zelfstandige bedrijven) waarvan er 563 in Aamme gevestigd waren met 1025
arbeiders en zZelfstandigen. Onder de benaming “touwslagers™ dient ook
verstaan de spinners op hon spin= &n tonwbanen die zelistandig werkten.

De echte touwbanen of touwslagerijen waar lange scheepskabels gemasakt
werden kunnen tot een vijftiental terunggebracht worden.

Bij de 1025 spinners en touwslagers dienen nog de arbeiders nit de Hamse
fabrieken gevoegd te worden, wat het aantal spinners op 1600 bracht.

In 1904 waren e&r 594 geboorten, terwifl de kindersterfte 32€ bedroeg
tegenover 17% voor het ganse land. De grote kindersterfte was in hoofdzaak

te wijten aan het samenwerken van allerlel negatieve factoren als:

1 Jonge moeders en Zwangere vronwen in de hekelstal
2 Onbewaakte kinderen in een stoffig milien
3 De bermchte fopspeen gedrenkt in "heulpup’, dit is een aftreksel van

papaverbollen gemengd met gekanwd brood, in een klein linnen zakje
gebonden (tiet in het Hamse dialect)

4 Het groot alecocholaishrnik en de arsoede hieramee gepaard.
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De OQude Spinbanen verspreid in het Hamse Landschap

Schijnbaar doelloos werspreid lagen de onde spinbanen langs straten en
veldwegen, herkenbaar aan hnn rieten stalletjes met open denr en tochtige
honten wanden.

Exr waren echter twee factoren die hum plasats bepaaldent:

1. middenin de bevolkte arme-mensenwijken als Mandeasakerstraat,
Ealvarieberg, Klein Aulst, Posthoorn (kweekhoek), Broekstraat, Hooirt,
Geemstraat, Eaaldries, plekken in het dorp die on nog de laatste
overblijfselen tonen van de kleine armoehnizekegs, binnenhoven en onde
stallingen.

2. op open slechte akkergronden, die met verschillende spinners afgehmrd
werden om daar meestal, afwisselend spinhnisje of baan, rechtlijnig
neergepland te worden op de Eonter en in de Yeldstraat, Biezestraat en
Hoordstraat. Aet eigenlijke centinm bezat geen echte concentratie van
spinbanen, wel verschillendes touwbanen die de enkelgarens verwerkten door
de thnisspinners FespONNen.

Jitzicht vap een spinbaan
Een smal wegfe wvan circa 100 meter lang, verhard door sintels, nanwelijks

breed genoeg od de spinner plaats te geven, met bezijden honten krnkken,
ongeveel ol de tien meter. Deze krnkken waren gemaakt van onbewerkt hont,

£4, dutwerpe

aat,

L:'f?f';u'nh: . Corderie
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Het touwsiaan

Yfonw, kabel, trog, zijn benamingen die nn nog gebmikt worden. Men spreekt
¥an garen, koord, ficelle, lifntjes en kordeel.

Over 't algemeen kwamen de tonwslagers corspronkelijk nit het milien der
Epinners, WAAYT Ze hadden zich, of door handigheid, of door een meerdere
ontwikkeling dan de meestal ongeletterds spinners, opgewerkt tot kEleine
Nijveraars.

Wasr de spinner beschikte over een spinnebasn of m.a.w. een smal wegje
naast de straat (zie

handspinnen), daar had de
tonwslager ofwel een
lange overdekte galerif
{een dak met 1 mnmr en
ander buniteneind gestennd
door palen), ofwel een
gmal en laag gesloten
gebouw, tot 300 meter
lang, verlmcht door hal®
ronde open ammrgaten,
verlicht met petrolenm of
karbunrlantaarn. Soms was
er een gedeelte overdekte
baan, met aanpalende

bnitenbaan. Het

eendraadsgaren werd door
de handspinner gesponnen op de spinbanen en afgeleverd op honten haspels

aan de touwslagers.
FPrincipe van het touwsiaan

fouw bestaat nit 3 of meerdere strengen eendraadsgaren. Een streng is een
aantal eendraadsgarens waarop draaisel of tors gezet wordt. Rechts
gegponnen garen wordt tot links getorste strengen getrokken en tot rechtse
kahel of touw gedraaid. Men spreekt nog altijd van touwtrekken. Hierbiy
wordt een hoeveelheid garens op =en aflooprek geplaatst. De garens gaan
door een werdeelplasat, hier stramijn genasamd, om z& een regelaatige,
cirkelvormige afstand te geven (zie figunr). Ze komen door een “slot”™ of
kaliber dat de dikte van de streng aangeeit, worden vastgemaakt aan de haak
van de hekelkar, die op kleine spoorstaven loopt en voortgetrokken wordt
door een paard. o gebenrt dat door een onderloper die aangedreven wordt

door een motor.
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is gprEteren, dat wil zeggen de streng instrijken met een glanzend makend,
verzwaringgevend product, zoals bloem, maismeel, dextrine of dierlijke
vetten. Door het pappen worden de nitstekende vezeltjes weggestreken en
krifgt het tonw een mool uniterlijk. De gepapte strengen hingen dan te
drogen bezijden de baan om daarna verwerkt te worden tot kabel. Een goed
aprEt Zorgde ook voor mindere vochtopname. Won het touw echter goed bestand
Zijn tegen water, bijvoorbeeld voor meertonwen, dan diende het geteerd. Men
kon ofwel eerst de garens teren ofwel het toonw door de teerbak halen.

Aet eigenlijke tonwslaan wvereiste een grote stielvaardigheid en

View - teuﬁeimach'm schalmei voor kabels schalmel voor dilde babels

ondervinding. Tedere tonwslager bezat zijn eigen fabrikatiegehein, zijn
manier van aprEteren, de kleine handigheidfjes en zelfgemankte toestellen
die het tonwslaan vergemakkelijkten.

De tonwslager zZelf was een koppig man, welnig smededeselzaauw, wantrouwend
tegenover alle vermienwingen, begrensd als hiJ was tussen de onde mnren van
Zijn touwbasan e£n de enkele helpers die hij nodig had. Sommige kleinere
tonwslagers specialiseerden zich in het maken van donner tooaw, lijontjes
{koerepen of teugels] en weelkoord. Enkelen gingen op het einde der week de
baan op om hnn waren asn de landbouwers &0 op de markten te verkopen.

De ondste met de hand werkende tonwbaan was de baan van de "Smnivers", de
gebroeders Yermeire in de FHoordstraat, die in 1974 hnn activiteiten

gtilgelegd hebben.
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De langst-werkende spinner en tengelmaker was Benoni Peelman, tot 1973.
Uit deze onde tonwbanen zijn de Indnstrieel=-werkende zmechanische

tonwslagerijen voortgekomen, waarvan de gekendste, de tonwbaan van Le Lis,
nog in 1974 zeer bedrijvig was.

Overzichtskaart van de Hamse Spirbanen
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Kaart o HI = 5,0

ds cpinbhansen van?

4. Jof Fuyc (1900) en Jef Brondesl;

B. Deciré Coen (1894), Fdmond Yan
Goothem, Fhilemon Ie Mey, Holf
Colman, Gabel Yan Bos, Miel Joes,
Leonard Yan Cantersm, ILouwis
Roect, Potruz Ylaccenrood,
Hx1flist, AmndEs Rottiszrs,
Franeois en Florimond Quintelier;

C. Prans Leys, Pelrus Ruys, Hoor
Yorstappen (in de wegel van buiks—
kens);

P. Potrus en ¥Prans Yerhoeven, Jef
Schepenz en Soei Yan Buiten

E. Onheksnd .
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Kaart 5 CD = 5,6

de cspinbanen van:
C. Moo Pruit (Philsmon Cool 190%),
Bennit Yan Pender, Sosiken

Yije,
(Fons
Eoven
Turaeg

Iureg, Pons 3 Hens, 3o grijzen
van de langa Jans;
I. Pons en Franeois 3o Waele.

Frane Bosl, s Palos'=
en Frans Yan Yossel),
Yan Eovens, ¥e Eleinsen
(3 Hooghe), Je Eroten




Getuigenissen van oude spinnners

Al deze petnigenissen zijn door miJ in de loop der jaren verzameld en
opgetekend. Sommige vrif nanwkeurig &n andere naar wat er bij de spinners
nog in hon kop was achtergebleven. We moeten het ermee doen want ze zijn
niet maeer onder ons.

o
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Yermorgen Alphons spon van 1895 tot 1925, werkte daarna in de fabriek.
Saerens Eamiel spon van 1899 tot 1950, en had daarna een kolenhandel.
De Smet Seraphien spon van 1987 tot 1944.

Serraris Rik spon van 1882 tot 19%6.

Isidoor Yerhoeven spon van 1886 tot 1944,

Messemaker Stin spon van 1584 tot 193%5.

Ze verwerkten volgens hnn getnigenis: Java of Manritinsvezel, “schors”
Manillavezel, fiver of Fibre d’Italie, Riga, sisal, qunene (staarten of

afvalhennep).

Getnigenis van Emiel Ruys: zijn grootvader spon rond 1800 Vliaamse hennep,
Bombay en mokken, genaamd “onder ons™ (Sun). Er was toen nog geen “witte
vezel” (sisal). Rond 1860 werd Magey of Java &n Manilla versponnen. Qok
Yerspon Wen &0 bminklenrige hennep, genaamd "stokken’, die eerst T a 8
dagen te weken gelegd werd in een pnt in Den Bunt, 't Elein Gelaag. Dan was
er nog “snanit”, de afval van het vlas dat in de hekels overblijft na het
handhekel en.

Quintel ier Florimond: zijn vader werkte rond 1895 bij P.E. ¥an Haver als

hekelaar. Het fabriek van P.B. wvan Haver, in de Hoogstraat, FPeekens

genaamd, vierde in 1906 hun 100 jarig bestaan, daar was de tapijtweverij.
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